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АННОТАЦИЯ  

В статье приводятся сведения по определению оптимальной шероховатости поверхности дола шпинделя 

путем сравнения между собой различных способов обработки на зазеленение и стабильность работы хлопко-

уборочного аппарата. Получены результаты в полевых испытаниях с различной шероховатости поверхности 

шпинделей которые показаны на рис. 2.  
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ABSTRACT 

The article provides information on determining the optimal surface roughness of the spindle shaft by comparing various 

methods of processing for greening and the stability of the cotton picker. The results obtained in field tests with different surface 

roughness of the spindles are shown in fig. 2. 
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Для установления оптимальной шероховатости 

поверхности шпинделей совместно с ГСКБ по маши-
нам для хлопководства в были проведены специаль-
ные полевые исследования с серийными шпинделями, 
имеющими различную шероховатость поверхности 
дола [1,2]. Программой и методикой межведомствен-
ных сравнительных испытаний предусмотрены три ва-
рианта шпинделей с различной шероховатостью 
поверхности дола [3,4] (рис. 1):  

вариант 1 -  получается при серийном изго-
товлении шпинделей;  

вариант П -  обеспечивается твердосплав-
ными фрезами, что соответствует шероховатости по-
верхности по действующему чертежу завода для 

серийно выпускаемых шпинделей; ,  

вариант Ш -  обеспечивается оборудованием 
СредАзГОСНИТИ, т.е. шероховатость поверхности не 
менее чем на один класс выше заданного действую-
щим чертежом завода.  

Шероховатость остальных поверхностей шпин-
деля во всех вариантах одинаковая: у боковых поверх-

ностей зубцов , что на класс ниже по сравнению 
с действующим чертежом завода, серийно выпускаю-
щего шпиндели, а у цилиндрической поверхности 

 т.е. соответствует данному чертежу.  

Таким образом, исследования были сведены к 

определению оптимальной шероховатости поверхно-

сти дола шпинделя путем сравнения между собой раз-

личных способов обработки его. Для различия 

вариантов шпинделей примем следующие обозначе-

ния: вар. I - черный цвет ролика привода шпинделей, 

вар. II - зеленый и вар. III ~ красный. Каждый вариант 

шпинделя монтировался на отдельные хлопкоубороч-

ные машины марки 17ХВ-1,8. Опыты были проведены 

на полях опытно-полевой базы ГСКБ по машинам для 

хлопководства с 24 по 27 сентября [88], согласно 

утвержденной программе и методике. Толщина при-

липшей зеленой массы измерялась в трех зонах по 

длине шпинделя: верхней, средней и нижней. После 

обработки 0,86 га площади шпиндели трех вариантов 

были сняты для определения толщины прилипшей зе-

леной массы на поверхности дола. Замеры произве-

дены на доле вне зубца по методике определения 

степени зазеленения шпинделей с помощью индика-

тора. После обработки 2,58 га площади те же шпин-

дели были сняты для определения толщины 

прилипшей зеленой массы также с помощью индика-

тора [5,6]. Полученные результаты по агротехниче-

ским показателям и зазеленению шпинделей в 

зависимости от наработки приведены на рис. 1.  

 

 

 

Рисунок 1. Серийный шпиндель с различной шероховатостью поверхности дола  
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Как видно, шероховатость поверхности дола 

шпинделя незначительно влияет не агротехнические 

показатели (рис. 2,а), а прилипание зеленой массы 

к поверхности шпинделя зависит от качества поверх-

ностной обработки только в начальный период сбора 

хлопка-сырца (рис. 2,б). После образования пленки за-

зеленения (заполнения объема микронеровностей) 

всех вариантах независимо от шероховатостиповерх-

ности степень нарастания зеленой массы происходит 

на одинаковом уровне. Это явление подтверждается 

проведенными исследованиями, т.е. после обработки 

0,86 га площади наименьшее прилипание зеленой 

массы наблюдалось на поверхности дола шпинделя с 

шероховатостью поверхности , а после обработки 

2,58 га площади толщина прилипшей зеленой массы 

независимо от шероховатости поверхности дола во 

всех вариантах шпинделя становится почти одинако-

вой. Шпиндель с шероховатостью поверхности дола 

 оказался наиболее устойчивым против зазелене-

ния и стабильньм в работе по сравнению с остальными 

вариантами. Результаты, полученные в лабораторно-

полевых условиях, дали возможность определить оп-

тимальные параметры рабочих органов хлопкоубороч-

ных аппаратов, обеспечивающих наименьшую 

заматываемость и зазеленяемость шпинделей при 

сборе хлопка-сырца ( ). 

 

  

Шероховатость поверхности дола шпинделя 

  

  

Рисунок 2. Агротехнические показатели (а) и зазеленение (б) шпинделей от наработки  
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Выводы 

На основе проведенных исследований были вы-

явлены, что шероховатость поверхности обработки 

шпинделя действительно покрывается зеленой мас-

сой, особенно при грубой обработке поверхности 

дола шпинделя происходит более интенсивно, а 

также выявлено, что она незначительно влияет на 

агротехнические показатели и стабильность работы 

хлопкоуборочной машины. 
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